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© Procede et Installation de condltlonnement de vetements apres leur lavage. 

fe7)Afln d'assurer leur condltlonnement, des vetements 
(Bj en fibres synthetiques sont places, apres leur lavage, 
dans un volume clos (10). Dans un premier temps, on eta- 
bllt una circulation d'alr chaud en circuit ferme dans ie vo- 
lume (10) en actlonnant un ventilateur (26) et un systeme 
de chauffage (28) places dans une gaine (20). On injecte 
ensulte dans cat air chaud un brouiilard d'eau, pour assurer 
une circulation d'alr chaud et humlde autour des vete- 
ments, afln d'en realiser ia mlse en forme. Le sechage est 
ensulte obtenu en ouvrant des volets (36, 38), pour rempla- 
cer Pair chaud et humide par de Pair sec. 
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PROCEDE ET INSTALLATION DE C OND I T I ONNEMENT DE VETEMENTS 

APRES LEUR LAVAGE. 

DESCRIPTION 

L 1 invention concerne un procede permettant de 
conditionner des vetements, notamment en fibres 
synthetiques, c'est-a-dire d'en assurer la raise en forme 
et le sechage, apres que ces vetements aient ete lav6s. 

L 1 invention concerne egalement une 
installation pour la mise en oeuvre de ce procedfe. 

Dans les blanchisseries industrielles, la mise 
en forme et le sechage des vetements aprSs leur lavage 
s'effectuent habituellement dans des tunnels ouverts & 
chacune de leurs extr&nites. Les vetements, months sur des 
cintres, circulent lentement, en continu, d'une extr6mit6 
£ 1* autre du tunnel, en traversant successivement une zone 
de mise en forme, puis une zone de sSchage. Dans la zone 
de mise en forme, de la vapeur sous pression est dirig^e 
sur les vetements a partir de rampes de vaporisation 
alimentees en vapeur soit par un r§seau de vapeur sous 
pression, soit par une chaudiere autonome. Les jets de 
vapeur provoquent une detente des fibres et conduisent A 
une remise en forme des vetements. Dans la zone de 
sechage, les vetements sont soumis a une circulation d'air 
chaud et sec qui 6vacue vers I'exterieur I'humidite 
retenue dans les fibres. 

Dans ces installations existantes, les 
quantity importantes de vapeur utilises pour la mise en 
forme des vetements presentent des inconvenients notables. 

Le premier inconvenient provient de la 
necessite, pour les blanchisseries industrielles 
concern6es, de s'equiper soit d'un r6seau de vapeur sous 
pression, soit d'une chaudi&re autonome. Cela contribue & 
accroitre 1 1 encombrement et le coat de 1' installation. 
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En outre, le chauffage de l'eau necessaire a 
la production de la vapeur entralne une consoimnation 
energetique importante et la presence de vapeur a haute 
temperature rend la manutention des vetements par le 
personnel particulierement desagreable. 

L' invention a precisement pour objet un 
proc&de et une installation congus pour assurer le 
conditionnement de vetements apres leur lavage pour un 
coat et un encombrement reduits par rapport aux procedes 
et aux installations existants, la consommation 
energetique etant reduite et l'agrement d' utilisation 
ameliore, sans pour autant que le rendement en soit 
penalise. 

A cet effet, il est propose conformement a 
1' invention un procede de conditionnement de vetements 
apres leur lavage, selon lequel on realise sur les 
vStements successivement une mise en forme, puis un 
sechage, caracterise par le fait qu'on effectue la mise en 
forme en placant les vetements dans un volume de 
conditionnement clos, en faisant circuler de l'air chaud 
en circuit ferme dans ce volume de conditionnement et en 
pulverisant de l'eau dans cet air chaud. 

La production de vapeur par brumisation, 
c'est-a-dire par pulverisation d'eau dans de l'air chaud, 
associee a la circulation de l'air en circuit ferme, 
permet de realiser la mise en forme des v§tements sans 
avoir recours k une source de vapeur annexe et sans que la 
temperature £ l'interieur du volume de conditionnement 
dans lequel sont places les vetements excede une valeur 
d' environ 50°C. De plus, le resultat escompte peut etre 
obtenu en pulverisant de l'eau pendant seulement quelques 
secondes (par exemple, environ 10 s) . L ' encombrement et le 
coilt sont ainsi considerablement reduits par rapport aux 
installations existantes. 
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Par ailleurs, la temperature relativement 
basse et 1 'absence de quantites importantes de vapeur 
facilitent le travail du personnel. 

En outre, la duree totale du conditionnement 
etant en moyenne d f environ 6 min, il est possible de 
traiter de cette maniere une quantite importante de 
vetements, comprise par exemple entre 120 et 220 pieces 
par heure. 

Dans une forme de realisation preferentielle 
de 1' invention, on fait circuler de I'air chaud en circuit 
ferine pendant une periode de mise en forme des vetements, 
et on pulverise de l'eau dans cet air chaud au d6but de la 
periode precitee. 

Afin d'etablir la circulation de l f air chaud 
en circuit ferme, on fait circuler de l f air en circuit 
ferme sur des moyens de chauffage jusqu'a l'obtention 
d f une temperature stabilisee predeterminee, par exemple 
d T environ 50°C. 

Dans la forme de realisation preferentielle de 
1' invention, on realise le sechage des vetements en 
poursuivant la circulation d'air chaud dans le volume de 
conditionnement et en ouvrant le circuit. 

L' invention a aussi pour objet une 
installation de conditionnement de vetements apres leur 
lavage, comprenant un volume de conditionnement muni d'au 
moins. un acces pour l f entree et la sortie des vetements, 
des moyens de mise en forme des vetements dans ledit 
volume et des moyens de sechage des vetements dans ledit 
volume, caract6risee par le fait que le volume de 
conditionnement est un volume clos dont 1' acces est 
contrdie par au moins une porte, les moyens de mise en 
forme comprenant des moyens pour faire circuler de l'air 
chaud en circuit ferme dans le volume de conditionnement 
et des moyens pour pulveriser de l'eau dans l'air chaud en 
circulation. 
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Dans la forme de realisation preferentielle de 
1' invention, les moyens pour faire circuler de Pair chaud 
en circuit ferme comprennent au moins une gaine de 
circulation d'air d6bouchant dans deux regions 61oignees 
5 du volume de conditionnement, des moyens de mise en 
circulation de l'air places dans la gaine et des moyens de 
chauffage de l'air, egalement places dans la gaine. 

Avantageusement, les moyens pour pulveriser de 
l'eau sont places dans la gaine, entre les moyens de mise 
10 en circulation de l'air et les moyens de chauffage de 
l'air. 

Ces moyens pour pulveriser de l'eau 
comprennent au moins un tuyau d'arriv£e d'eau qui debouche 
dans .la gaine par au moins un gicleur. 

15 Dans la forme de realisation preferentielle de 

l f invention, la gaine debouche sur le plafond et dans le 
bas d'une paroi arri£re du volume de conditionnement. Les 
moyens de mise en circulation assurent alors une 
circulation descendante de l'air a l'interieur du volume 

20 de conditionnement. 

De preference, les moyens de sechage 
comprennent au moins un volet obturant normalement une 
fenetre formee dans la paroi de la gaine et dont une 
ouverture assure un remplacement progressif de l'air 

25 contenu dans le circuit ferme par de l'air ext6rieur, 
lorsque les moyens de mise en circulation sont actionnes. 

Ce volet est avantageusement place entre les 
moyens de mise en circulation et les moyens de chauffage. 

On decrira 4 present, & titre d'exemple non 

30 limitatif, une forme de realisation preferentielle de 
l f invention, en se r£f£rant aux dessins annexes, dans 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue. de cdte, en coupe 
partielle, representant une installation de 

35 conditionnement de v§tements conforme k i f invention, dans 



2721625 

5 

I'etat qu f elle occupe au debut d'un cycle de 
conditionnement ; 

- la figure 2 est une vue de cdt6, comparable 
a la figure 1, illustrant de fagon plus sch<§matique une 
etape ult§rieure de mise en forme des vetements lors du 
cycle de conditionnement ; et 

- la figure 3 est une vue comparable k la 
figure 2 illustrant une etape ulterieure de sechage du 
cycle de conditionnement. 

La figure 1 represente une installation de 
conditionnement de vetements tels que des blouses B en 
fibres synthetiques , Cette installation est destinSe k 
assurer la mise en forme et le sechage des vetements apr6s 
leur lavage, II est & noter que les v§tements susceptibles 
d'etre conditionnes dans cette installation peuvent 
prendre de nombreuses autres formes sans sortir du cadre 
de l f invention, 

Cette installation de conditionnement est une 
installation sequentielle dans laquelle un certain nombre 
de vetements sont regus simultan&nent dans un volume de 
conditionnement 10 afin d f y etre traitSs, Dans la forme de 
realisation illustree sur les figures, le volume de 
conditionnement 10 est constitu6 par le volume interieur 
d'une armoire 12 munie en fagade d'une porte d f acc6s 14, 
Cette porte 14, qui peut prendre une forme quelconque, 
permet de placer dans le volume de conditionnement 10 et 
d f en extraire un portique 16 sur lequel ont et6 montes au 
prealable des cintres 18 supportant les vStements tels que 
les blouses B £ traiter. 

II est a noter que, si les vStements ne 
peuvent §tre months sur des cintres 18, ils peuvent etre 
suspendus a 1' interieur du volume de conditionnement 10 de 
toute autre manidre, par exemple par 1 f intermediate de 
cintres en forme de pince. 

Comme on l'a illustre sur la figure 1, 
l f armoire 12 peut §tre une armoire k double paroi afin 



2721625 



6 

d'ameiiorer 1' isolation thermique du volume de 
conditionnement 10 vis-a-vis de l'exterieur. 

L' installation illustree sur la figure 1 
comprend de plus des moyens pour faire circuler de l'air 
chaud en circuit ferm£ dans le volume de conditionnement 
10. 

Ces moyens comprennent notamment une gaine 20 
de circulation d'air dont une extremity de soufflage 
debouche, en un ou plusieurs emplacements verticalement 
dans le plafond 22 de la cabine 12. L'extr6mite opposee 
d' aspiration de la gaine 20 de circulation d'air debouche, 
egalement en un ou plusieurs emplacements dans le bas 
d'une paroi arriere 24 de la cabine 12. Les extremity 
opposees de la gaine 20 debouchent ainsi dans deux regions 
eloignees du volume de conditionnement 10 delimits 4 
l'interieur de la cabine 12. Entre ses extremites 
d' aspiration et de soufflage, la gaine chemine 
verticalement derriere la cabine 12, puis horizontalement 
au-dessus de celle-ci. 

En plus de la gaine 20 de circulation d f air, 
les moyens pour faire circuler de l'air chaud en circuit 
ferme a l'interieur du volume de conditionnement 10 
comprennent un ventilateur 26, de forte puissance, place 
dans la gaine 20 k proximite de son extremite 
d' aspiration, et dans le bas de sa partie verticale, pour 
constituer des moyens de mise en circulation de l'air k 
l'interieur de la gaine. Le ventilateur 26 pr§sente par 
exemple une puissance de ventilation d f environ 5600 m 3 /h. 

Enfin, les moyens pour faire circuler de l'air 
chaud en circuit ferm§ dans le volume de conditionnement 
10 comprennent des moyens de chauffage 28 de l'air, 
egalement places dans la gaine 20. Ces moyens de chauffage 
28, illustres de facon schematique sur la figure 1, sont 
places dans le haut de la partie verticale de la gaine 20 
entre le ventilateur 26 et l f extremite de soufflage de la 
gaine. lis comprennent au moins un 6changeur thermique 
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dont la source de chaleur peut etre de nature quelconque 
(electrique, hydraulique, vapeur, etc.). 

Lorsque le ventilateur 26 est actionne, l'air 
emprisonne dans le volume de conditionnement 10 circule en 
circuit ferme dans la gaine 20 et dans le volume 10 dans 
le sens des f leches Fl sur la figure 1. L'air circule 
ainsi de haut en bas dans le volume de conditionnement 10 
autour des vetements tels que les blouses B. Des 
deflecteurs 29, places dans le haut du volume de 
conditionnement 10, assurent une repartition uni forme du 
flux d'air dans ce volume. Lorsque les moyens de chauffage 
28 sont actionnes, l'air qui circule dans le volume de 
conditionnement est de l'air chaud dont la temperature 
peut etre stabilisee, par exemple, a environ 50°c. 

L' installation illustree sur la figure 1 
comprend en outre des moyens pour pulveriser de l'eau dans 
l'air chaud qui circule en circuit ferme dans le volume de 
conditionnement 10. Ces moyens pour pulveriser de l'eau 
dans l'air chaud en circulation se combinent avec les 
moyens pour faire circuler de l'air chaud en circuit ferme 
dans le volume 10, pour former des moyens de mise en forme 
des vetements tels que les blouses B, qui sont places dans 
ce volume 10. 

Comrae on l'a illustre schematiquement sur la 
figure 1, les moyens pour pulveriser de l'eau dans l'air 
chaud en circulation comprennent un tuyau 30 d'arrivee 
d'eau, qui traverse la paroi de la gaine 20, immediatement 
en amont des moyens de chauffage 28, c'est-a-dire en 
dessous de ces derniers, pour deboucher a l'interieur de 
la gaine 20 par au moins un gicleur 32. Ce gicleur 32 est 
tourne vers le haut, c'est-a-dire vers les moyens de 
chauffage 28 de l'air qui circule dans la gaine 20. 

L'extremite du tuyau 30 d'arrivee d'eau placee 
a l'exterieur de la gaine 20 est raccordee au reseau 
d' alimentation en eau par un raccord approprie (non 
represents) . Une vanne 34 est placee sur le tuyau 30, a 
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1'extSrieur de la gaine 20, pour controler l f alimentation 
en eau du gicleur 32. La vanne 34 peut notamment Stre une 
Slectrovanne commandee par un automate assurant le 
deroulement du cycle de conditionnement des v§tements 
places dans le volume de conditionnement 10, selon un 
programme determine & l'avance. 

Afin que l'humidite introduite par le gicleur 
32 et vehiculee par I'air chaud j usque dans le volume de 
conditionnement 10 puisse etre Svacuee lors d'une 
operation ultSrieure de sechage des vStements, 
l f installation illustree sur la figure 1 comprend en outre 
des moyens de sechage. Dans la forme de realisation 
representee, ces moyens de sechage comportent deux volets 
36 et 38 obturant normalement deux fenetre 37 et 39 
f onuses l'une au-dessus de I 1 autre, dans la paroi de la 
gaine 20. Plus precis<§ment, les fengtres 37 et 39 obturees 
par les volets 36, 38 sont form6es dans la paroi de la 
gaine 20 la plus eloignee de la cabine 12, imm6diatement 
en dessous des moyens de chauffage 20. 

Le volet inferieur 36 est articul6 sur la 
paroi de la gaine 20 par son bord sup6rieur, autour d'un 
axe horizontal 40 et bascule vers I'interieur de la gaine 
20. Au contraire, le volet superieur 38 est articul6 sur 
la paroi de la gaine 20 par son bord inferieur, autour 
d'un axe horizontal 42, et bascule vers l f ext6rieur de la 
gaine 20. 

Un moteur unique 44 associe a une tringlerie 
(non representee) ou un moteur associe & chacun des volets 
36 et 38, assure le pivotement de ces derniers autour de 
leurs axes 40 et 42. Lors de ce pivotement, le volet 
inferieur 36 pivote vers I'interieur de la gaine 20 autour 
de son axe 42, alors que le volet superieur 38 pivote vers 
l f ext6rieur autour de son axe 42. Compte tenu du sens de 
d6placement ascendant de I'air dans la gaine 20, tel 
qu f indique par les filches Fl sur la figure 1, ces 
pivotements ont pour effets d'Svacuer de I'air chaud et 
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humide vers I'exterieur de la gaine 20 par la porte 
inferieure 36 et d f introduire de l f air sec en provenance 
de I'exterieur par la porte sup6rieure 38. 

Conune on I'a dej£ indique, 1 1 installation est 
avantageusement pilotee par un automate qui permet de 
soumettre les vetements tels que les blouses B plac6es 
dans I'armoire 12 a un cycle de conditionnement preStabli, 
dont la duree est choisie par I'opSrateur selon la nature 
des vetements a traiter. 

Le cycle de conditionnement est mis en oeuvre 
apr6s que des vetements prealablement lav6s aient ete 
introduits par la porte 14 dans le volume de 
conditionnement 10. 

Dans un premier temps, aprSs fermeture de la 
porte 14 et alors que les volets 36 et 38 sont fermSs 
comme l'illustre la figure 1, on realise le prechauffage 
de l f air contenu dans le volume de conditionnement 10. 
Pour cela, le ventilateur 26 est actionne ainsi que les 
moyens de chauffage 28. Lorsqu'une temperature stabilisee 
de I'air est atteinte, par exemple d 1 environ 50°C, cette 
etape de prechauffage est terminee. Elle dure en moyenne, 
selon la nature des vetements a traiter, environ 1 min et 
demi . 

La deuxi£me etape du cycle, qui correspond £ 
la pulverisation d'eau par la buse 32, debute ensuite 
alors que le ventilateur 26 et les moyens de chauffage 28 
restent actionnes. Cette etape de pulverisation d'eau ou 
de brumisation, illustree sur la figure 2, correspond dans 
la pratique k l'ouverture de la vanne 34 pendant une 
courte periode, par exemple d 1 environ 10 s. Le brouillard 
d f eau ainsi pulverise par la buse 32 dans l'air chaud qui 
circule en circuit ferm6 dans le volume de conditionnement 
.10 et dans la gaine 20 est imm^diatement vaporis6 au 
contact des moyens de chauffage 28. Les vetements tels que 
les blouses B sont alors balayes et mis en vibration par 
un courant d'air chaud et humide illustr6 par les f Inches 
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F2 sur la figure 2. On realise ainsi la detente des fibres 
des vetements et, par consequent, la remise en forme de 
ces vetements. 

La remise en forme des vetements se poursuit, 
sous l'effet de la poursuite du balayage des vetements par 
l'air chaud et humide qui se poursuit sous 1' action 
combinee du ventilateur 26 et des moyens de chauffage 28, 
apres la fermeture de la vanne 34 d'arrivee d'eau. Les 
vetements sont ainsi sounds pendant encore une duree 
moyenne d' environ 1 min et demi a 1 'action de l'air chaud 
et humide vehicule par le ventilateur 26. 

La derniere etape du cycle de conditionnement, 
qui correspond au sechage des vetements, est ensuite 
entamee, comme l'illustre schematiquement la figure 3. Au 
cours de cette derniere etape, le ventilateur 26 ainsi que 
les moyens de chauffage 28 sont toujours actionnes. De 
plus, le moteur 44 est actionne pour commander l'ouverture * 
des volets 36 et 38. Par consequent, l'air chaud et humide 
est progressivement evacue par la fenetre inferieure 37, 
comme l'illustre la fleche F3, et remplace par de l'air 
sec en provenance de l'exterieur, introduit par la fenetre 
superieure 39, comme l'illustre la fleche F4. Les 
vetements sont done a nouveau sounds a un courant Fl d'air 
chaud et sec. Cette operation, qui dure en moyenne environ 
2 min et demi, assure un sechage efficace des vetements 
prealablement mis en forme. 

La description qui precede fait apparaitre la 
simplicity et le faible encombrement de 1 • installation 
selon 1' invention ainsi que la consommation energStique 
reduite qu'elle impose. 

Bien entendu, les durees des differentes 
periodes du cycle de conditionnement decrit ne sont 
donnees qu'a titre d'exemple. 

II est k noter qu'en variante, la cabine 12 
peut etre remplacee par un tunnel equipe de cloisons 
mobiles. Ce tunnel peut alors comporter une zone de mise 
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en forme et une zone de sechage separees. Les vetements 
cheminant dans ce tunnel passent ainsi de facon 
sequentielle de la zone de raise en forme a la zone de 
sechage. Lors de 1' operation de mise en forme, des 
cloisons obturent le tunnel de part et d' autre de la zone 
consideree, de telle sorte que l'operation de mise en 
forme s'effectue dans un volume clos et en circuit ferme, 
de la meme maniere que dans le dispositif decrit en 
reference aux figures. 
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RE VE ND I CAT I ONS 

1- Proc£d£ de conditionnement de vgtements (B) 
aprSs leur lavage, selon lequel on realise sur les 
vetements successivement une mise en forme, puis un 
sechage, caract6rise par le fait qu'on effectue la mise en 
forme en plagant les vetements (B) dans un volume de 
conditionnement (10), en faisant circuler de I'air chaud 
en circuit ferme dans ce volume de conditionnement (10) et 
en pulverisant de l'eau dans cet air chaud. 

2. Proced£ selon la revendication 1, 
caractSrisS par le fait qu'on fait circuler de I'air chaud 
en circuit ferme pendant une periode de mise en forme des 
vetements (B) et on pulverise de l'eau dans cet air chaud 
au debut de ladite periode. 

3. Precede selon l'une quelconque des 
revendications 1 et 2, caract§rise par le fait qu'on 
etablit la circulation de I'air chaud en circuit ferm6 en 
faisant circuler de I'air en circuit ferme sur des moyens 
de chauffage (28) jusqu'a l'obtention d'une temperature 
stabilise. 

4. Proced§ selon la revendication 3, 
caract§ris6 par le fait que la temperature stabilise est 
d f environ 50 °C. 

5. ProcedS selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise par le fait qu'on 
realise le s§chage des vetements (B) en poursuivant la 
circulation d'air chaud dans le volume de conditionnement 
(10) et en ouvrant ledit circuit. 

6. Installation de conditionnement de 
vetements apr§s leur lavage, comprenant un volume de 
conditionnement (10) muni d'au moins un acc£s (14) pour 
l'entr6e et la sortie des vetements dans ledit volume, 
caract6ris£e par le fait que le volume de conditionnement 
(10) est un volume clos dont l'accds est contrdlS par au 
moins une porte (14), les moyens de mise en forme 
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comprenant des moyens (20,26,28) pour faire circular de 
l'air chaud en circuit ferm6 dans le volume de 
conditionnement (10) et des moyens (30,32) pour pulveriser 
de l'eau dans l'air chaud en circulation, 

7. Installation selon la revendication 6, 
caract6ris6e par le fait que les moyens pour faire 
circuler de l'air chaud en circuit ferme comprennent au 
moins une gaine (20) de circulation d'air debouchant dans 
deux regions eloign^es dudit volume, des moyens (26) de 
mise en circulation de l'air places dans la gaine (20) et 
des moyens de chauffage (28) de l'air, egalement places 
dans la gaine. 

8. Installation selon la revendication 7, 
caract6ris§e par le fait que les moyens (30,32) pour 
pulveriser de l'eau sont places dans la gaine (20), entre 
les moyens (26) de mise en circulation de l'air et les 
moyens de chauffage (28) de l'air, 

9. Installation selon la revendication 8, 
caracterisee par le fait que les moyens pour pulveriser de 
l'eau comprennent au moins un tuyau (30) d'arriv6e d'eau 
debouchant dans la gaine (20) par au moins un gicleur 
(32). 

10. Installation selon 1'une quelconque des 
revendications 7*9, caracterisee par le fait que la 
gaine (20) debouche sur un plafond (22) et dans le bas 
d'une paroi arri^re (24) du volume de conditionnement, les 
moyens (26) de mise en circulation assurant une 
circulation descendante de l'air d l'int6rieur dudit 
volume. 

11. Installation selon l'une quelconque des 
revendications 7 a 10, caracterisee par le fait que les 
moyens de sSchage comprennent au moins un volet (36,38) 
obturant normalement une fen§tre (37,39) form6e dans la 
paroi de la gaine (20) et dont une ouverture assure un 
remplacement progressif de l'air contenu dans le circuit 
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ferme par de l'air exterieur, lorsque les moyens (26) de 
mise en circulation sont actionnes. 

12. Installation selon la revendication 11, 
caracterisee par le fait que le volet (36,38) est place 
entre les moyens (26) de mise en circulation et les moyens 
de chauffage (28) . 
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